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TORMEK

Sharpening Innovation

Nyckelordet i Tormeks slipsystem ar repeterbarhet. Verkty-
gen styrs med jiggar — bara en liten mangd stal slipas bort
vid varje slipning, vilket gér metoden snabb. Dessutom
haller verktygen langre.

Du kan slipa verktyget till exakt dnskad form. Aven kompli-
cerade former som fingerformade svarvskolpar, skedfor-
made bildhuggarjarn och ovala svarvmejslar med konvex
egg slipar du enkelt. Nar eggens form en gang &r skapad,
kan du skarpa den p& mindre &n en minut.

Slipstenen gar i vattenbad som kyler eggen, vilket harmo-
niserar med stalets naturlagar — endast vattenkyld slipning
kan garantera att eggen inte branns och férlorar sin hard-
het. Skarpningen avslutas pa maskinens laderbrynskiva,
som polerar eggen till rakbladsskérpa. Du behdver inga
brynen.

Inget slipdamm bildas som férorenar luften. Stalpartiklar
och avnétta slipkorn samlas upp i vattenlddan, som du
enkelt tommer efter slipningen.

Tormekmetoden ar séker. Vid det 1dga varvtalet har du full
kontroll dver slipningen. Eftersom det inte uppstar nagra

gnistor, ar det ingen risk fér dina 6gon och du kan tryggt

anvénda maskinen i brandfarliga lokaler, t.ex. i snickerier

och sléjdsalar.

Tormek har sedan 1973 introducerat manga nya konstruk-
tioner och bildat skola i vatslipning av eggverktyg. Vi arbe-
tar standigt med utvecklingar av vart slipsystem. Det ska
bli &nd4 lattare att slipa alla dina eggverktyg.

En Tormek slipmaskin &r en investering i kvalitet och funk-
tion — du kan k&nna dig trygg i att alla kommande utveck-
lingar passar din maskin.




TORMEK B b7 4

Vatslipsystem for eggverktyg

Universalstod )
o For vertikal och horisontell montering. /
e Finjustering med 0,25 mm gradering. /
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Jigg fér raka eggar

Sakerhetsstopp

/ Sakerhetsstopp

Laderbrynskiva

Tormek Original Slipsten

220 korn. Utvecklad att kombinera
hog avverkning, fin slipyta och lang
livslangd. Kan justeras med sten-
justeraren SP-650 att ge en slipyta
motsvarande 1000 korn.

Axel i rostfritt stal
med EzyLockPAT PEND
Laser och lossar stenen
snabbt och enkelt utan
verktyg.
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Stor vattenlada

Inbyggd magnet fér uppsam-
ling av sliprester och dropp-
skydd for att minimera spill.

Kraftfull industrimotor
* Minimal minskning av

varvtalet vid belastning.
o Effekt 200 W (ineffekt).
o Underhalisfri.

Vinkelmatare o Kontinuerlig drift.
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Tormek specialslipstenar
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Japanese Waterstone SJ-250
Ger en extra fin och spegelblank
slipyta pa& handverktyg, nér eg-
gens form &r etablerad. Idealisk
for snideriverktyg. 4000 korn.

Blackstone Silicon SB-250
Slipar HSS och hoglegerat stal
snabbare samt verktyg med
stor slipyta. Kan &aven finputsa
hardmetall. 220 korn.

A CERTIFIED TO
¢ CAN/CSA STD

iereo E1029-1-94 AND
Intertek E1029-2-4-94
3196221
Ménsterskydd

Sverige 77038
Europa 35092
USA D490,522

GARANTI

Alltid en plan och rund slipsten

Den ultimata I6sningen for raka eggar

En slipsten méaste vara centrerad och ha en plan yta for att ge ett bra
resultat. Tormek T-7 levereras darfér med ett unikt svarv- och skérpnings-
verktyg, TT-50 och en stenjusterare, SP-650, s& att du alltid kan halla
slipstenen rund och plan.

Bekvam matning med
dubbla rattar.

Monteras pé ett 6gon-
blick i sitt ratta lage pa
universalstodet.

Exakt installning av skar-
djupet med finjustering.

Né&r man monterar ett stdmjarn i konventionella jiggar, maste man kontrollera
att verktyget inte &r vridet i jiggen. Tormeks jigg SE-76 riktar automatiskt upp
verktyget efter dess 6vre plana sida, vilket garanterar att det slipas i 90°.

Till skillnad fran konven-
tionella jiggar &r den 6vre
sidan, som riktar upp
verktyget, alltid parallell
med universalstddet. ||
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Tormeks jigg for raka eggar ~ Konventionella jiggar




Tormeks jiggsystem
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Jigg for knivar

Bredd 45 mm. For de flesta knivar.
Langa knivblad maste vara styva.
Minsta langd pé knivbladet 60 mm.
Aven fér bandknivar.

Jigg for langa, tunna knivar
Bredd 140 mm. Stadgar upp ett tunt
knivblad. Minsta langd pa knivbladet
160 mm. Aven f6r bandknivar.

Jigg for saxar

For alla storlekar av saxar och hack-
saxar. Aven for stal for elektriska
handhyvlar (ej hardmetall).

Jigg for yxor

For taljyxor och snickaryxor.
Med konvexa eller raka eggar.
Max. héjd 170 mm.

Jigg for korta verktyg

Fér raka bildhuggarskélpar och getfétter
ner till 45 mm langd. Aven fér korta stam-
jarn och verktyg for elektriska bildhuggar-
maskiner. Max. verktygsbredd 32 mm.

Jigg for skolpar och svarvskarstal
For fingerformade svarvskolpar och
svarvskarstal. Aven for bdjda bildhuggar-
skolpar och getfotter. Max. verktygs-
bredd 25 mm.

Multijigg

For svarvmejslar, stickstal, skrubbskolpar
och lockbettlar. Aven for raka bildhuggar-
skélpar upp till 50 mm bredd.

Slipstod

For skrapstal for svarvning och tunna
stickstal. Spanhyveljarn, urgrépningsjarn,
sicklar och skruvmejslar.

Jigg for maskinhyvelstal

For maskinhyvelstal av obegransad
langd. Stal langre an 270 mm forskjuts
i hallaren. Minsta stalbredd 13 mm.

Jigg for profilstal

For alla fabrikat och former av profilstal,
som har hal med 24, 30 eller 38 mm
avstand. En magnet héller stélet pa plats.
Max. stélbredd 100 mm.

Jigg for borrslipning

Slipar borrar till en 4-fasettspets. Kan
stéllas in for alla vinklar mellan 90° och
150°. Slappningsvinkeln kan stallas in sa

att den blir optimal for varje borroperation.

Borrstorlek 3-22 mm.
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Jigg fér raka eggar

For hyveljarn och stamjarn. Sékerhets-
stopp forhindrar att verktyget glider av
slipstenen. Max. verktygsbredd 76 mm,
max. verktygstjocklek 9 mm.

Svarv- och skarpningsverktyg
Svarvar stenen exakt rund och plan.
Styrs av universalstddet som ocksa
styr jiggarna. Bekvam matning tvérs
stenen med dubbla rattar.

Stenjusterare

Den fina sidan justerar slipstenen till
1000 korn yta. Den grova sidan aterstaller
den till normal, snabb slipning. Den grova
sidan aktiverar dven en igensatt slipsten.

Vinkelméatare

For steglds instélining av eggvinklar
fran 10° till 75°. Du kan ocksa méata
en befintlig vinkel. Justerbar att passa
alla stendiametrar ner till @ 150 mm.

Brynpasta

For applicering pa laderbrynskivan.
Kornstorlek 0,003 mm. Tar bort raeg-
gen och polerar eggen spegelblank.

Handbok

Behandlar grunderna i slipning och hur
du bast arbetar med Tormek systemet.
160 sidor och 6ver 560 teckningar.

Tormek DVD

Levandegor handbokens instruktioner.
24 minuter inklusive en 4 minuters
introduktion till Tormeks slipmetod

for eggverktyg.

Ovriga tillbehor

Instélliningsdon f6r svarvstal

For repetering av eggens form pa
svarvskoélpar och snedmejslar vid
slipning med jiggarna SVD-185 och
SVS-50. Med inbyggda geometrier.

”"Woodturner’s Instruction Box”
Innehéller en DVD instruktionsfim
och en detalierad handbok — bada
pé engelska — hur du formar, slipar
och brynar alla dina svarvverktyg.

Profilerad laderbrynskiva

For bryning och polering av insidan
pa svarvskolpar, bildhuggarskolpar
och getfotter. Set om tva skivor:

3 mm radie respektive 60° vinkel.

F6r smala verktyg komplettera med
LA-124: 2 mm radie och 45° vinkel.

Maskinkapa
Skyddar maskinen fran spanor
och tradamm.



Tormek T-7 Slipsystem
TORMEK T-7, SE-76, TT-50, SP-650, WM-200, PA-70, HB-10, DVD-1
Vertikalslipning ger bédsta resultatet. Pris indikerar vanligen hég
kvalitet och vi finner att detta verkligen &r sant néar det géller TNT-708 Svarvarepaket
vatslipmaskiner. Tormeks robusta T-7 visade sig omdjlig att SVD-185, SVS-50, SVD-110, LA-120, MH-380, TTS-100, TNT-300
stoppa hur hért vi &n tryckte pa verktyget vid slipningen — ingen
av de billigare maskinerna kom ens i ndrheten. Maskinens slip- HTK-705 Hus- och hempaket
stéd, jiggar och tillbehér passade som hand i handsken och SYMoN VMO SIS OISV A ORSVSL52
gav 0ss exakta slipfaser och vinkelrdta eggar utan krdngel. Och Slioii
stenen slets mycket mindre &n pa de billigare maskinerna, som Ipjiggar ) )
vi testade. Om du slipar handverktyg eller knivar atminstone en SVM-45  For knivar X
géng i veckan &r det den méngsidiga T-7 maskinen som géller SVM-140 For langa, tunna knivar R
fér din verkstad. SVX-150  For saxar X
BEST BUY SVA-170  For yxor X
Dave Campbell med John Olson N
SVS-32 For korta verkt X
WOOD Magazine, USA i .
SVD-185  For skélpar och svarvskarstal
SVS-50 Multijigg
Som mébelsnickare och bildhuggare har jag i 20 &r pldgats av SVD-110  Slipstdd
flerdubbla slipfaser pa mina verktyg, eggvinklar som varit for SE-76 For raka eggar X
sma eller fér stora. Men fér en kort tid sedan upptéckte jag SVH-320 For maskinhyvelstal
Tormek och en drém uppfylldes — en maskin som skérper och SVP-80 For profilstal
brynar med en Kirurgisk precision. DBS-22  Jigg fér borrslipning
Roger Schroeder . n
Wood Carving lllustrated, USA Ul s
TT-50 Svarv- och skarpningsverktyg X
WM-200 Vinkelmatare X
Jag har annu inte funnit nagonting som inte kan slipas pé SP-650 Stenjusterare X
Tormekmaskinen. Den brynade eggen &r otroligt fin samtidigt LA-120 Profilerad 1aderbrynskiva X
som eggens form é&r dramatiskt forbéttrad. Da dessutom slip- LA-124 Sats av smalare profiler for LA-120
ningen &r skonsam blir resultatet att verktygen haller mycket PA-70 Brynpasta X
léngre. Jag har nu helt dvergétt till vatslipningsmetoden. Det TTS-100  Instéliningsdon for svarvstal
hand/ar“;erk//gt;n om Touch e;z(nd Tum,,men au slipar mycket MH-380  Maskink&pa
mera séllan och svarvar mycket meral HB-10 Handbok
Alan Holtham DVD-1 Tormekfilm
The Woodworker, UK TNT-300  Woodturner’s Instruction Box X
Tormek specialslipstenar
Tormek TNT-708 Svarvarepaket &r ett enastdende och om- SB-250  Blackstone Silicon
fattande paket, som snabbar upp slipningsprocessen. Det 9 SJ-250 Japanese Waterstone
ar tilsammans med de évriga produkterna i Tormeksystemet o’
otroligt vélgjort. Jag har fatt ner tiden for skérpning av en .
fingerformad profilskélp till under minuten, sa man kan inte
léngre pasta att det &r en langsam process. AL LI
- ) N T Bredd 270 mm Helkapslad, enfas
Ta en titt pa en Tormekslipad skdlp igen och j@mfér skér- Diup 550 mm 200 W (ineffekt) 230V, 50Hz
eggen med ett verktyg som torrslipats pa en bénkslipmaskin. Hajd 325 mm Kontinuerlig drift
Tormekskdlpen ger tréet en finare yta och jag tror verkligen Slipsten Underhallsfri
att eggen haller langre. TNT-708 paketet &r vél vért pengarna Aluminiumoxid @ 250 x50 mm Tystgéeﬁde, 52 dB .
och da de flesta av 0ss svarvare ocksa arbetar med tré i andra 90 varv/min 25 000 timmars driftstid
former, blir Tormeksystemet mer och mer attraktivt! Vridmoment 14,7 Nm Stalstativ, 3 mm
Laderbrynskiva Vikt
Mark Baker & 220%x31 mm Inkl. férpackning 16,8 kg
Woodturning Magazine, UK ) Enbart maskin 14,2 kg
Huvudaxel, brickor och ’
mutter i rostfritt stal.
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