
Neue Antriebsräder
Neue Antriebsräder 
haben eine tiefe Nut 
für den Sicherungsstift. 
Verwenden Sie das 
vorgebohrte Loch.

Löcher für den Sicherungsstift

5 mm

15 mm

Alte Antriebsräder
Ältere Antriebsräder haben  

 
Sicherungsstift. Sie können entweder ein neues Antriebsrad (Art R23) kaufen oder 
Sie bohren ein ∅ 4 mm Loch gemäß der folgenden Zeichnung.

MSK-250 Hauptwelle aus Edelstahl

Die Konstruktion des Lagers wurde bezüglich der Montage im 
Gehäuse geändert. Bisher mittels Flüssigklebstoff befestigt, erfolgt 
die Befestigung jetzt mit einer Nase auf dem Lager und einer 
entsprechenden Nut im Gehäuse. Montage an älteren Maschinen 
ohne Nut im Gehäuse: Mit einer Feile von ∅ 5 mm eine Nut für die 
Nase auf dem Lager feilen. Die Welle mit Kugellagerfett schmieren.

Alte Konstruktion Neue Konstruktion Feile ∅ 5 mm

Nylonlager (Art 3061)

Montage. Demontage.

Montieren Sie den Schleifstein und dann die EzyLock-Mutter, indem 
Sie sie entgegen dem Uhrzeigersinn von Hand anziehen, bis sie den 
Stein berührt. Wenn Sie danach anfangen zu Schleifen, zieht sich 
die EzyLock-Mutter automatisch mit dem korrekten Drehmoment 

Montage des Schleifsteins

Nylonlager

Hauptwelle
Nylonlager

Unterlegscheibe ∅ 36/12,2

Unterlegscheibe ∅ 28/12,5

Sicherungsstift für das Treibrad

Scheibenmutter EzyLock

Vorgebohrtes 
Loch für 
Sicherungsstift 

Vorgebohrtes  
Loch

Position neues Loch: 4 mm von der Mitte der Schulter.

Schulter


